ANKIETA TECHNICZNA DOTYCZĄCA SZCZOTEK

	PRZECZYTAĆ PRZED UDZIELENIEM ODPOWIEDZI
	1. Tam gdzie po części tekstowej znajduje się linia       ciągła, należy udzielić żądanej odpowiedzi

2. Tam gdzie nie ma linii ciągłej, należy skreślić zbędne słowo

3. Pytania podane dużymi literami są szczególnie ważne

	NAZWA I ADRES UŻYTKOWNIKA SZCZOTEK
	List (Sprawozdanie) Informacja

Data


1. Producent maszyny ................................................................................................................

2. Typ maszyny ..........................................................................................................................

3. Numer serii .............................................................................................................................

4. PRĄDNICA /SILNIK PRĄD STAŁY/ PRZEMIENNY/ WYPROSTOWANY REWERSYJNY/ NIE REWERSYJNY

5. PRZETWORNICA PRĄD PRZEMIENNY / STAŁY  STAŁY / PRZEMIENNY

6. PRĘDKOŚĆ OBROTOWA....................................................................................................

7. NAPIĘCIE .............................................................................................................................

8. PRĄD .....................................................................................................................................

9. MOC ......................................................................................................................................

10. RODZAJ PRACY ..................................................................................................................

11. CYKL OBCIĄŻENIA ...........................................................................................................

12. Liczba faz .........................................................................................................................szt.

13. Częstotliwość ....................................................................................................................Hz

14. Liczba biegunów ...............................................................................................................szt.

15. Bieguny komutacyjne? ...........................................................................................................

16. Uzwojenie kompensacyjne? ...................................................................................................

17. Wzbudzenie bocznikowe / obce / szeregowe / mieszane

18. Budowa maszyny otwarta / chroniona / zamknięta

19. Temperatura otoczenia .......................................................................................................oC

20. Wilgotność powietrza .........................................................................................................%

21. Pary oleju ...............................................................................................................................

22. Gazy korodujące? jakie? ........................................................................................................

23. Zapylenie ................................................................................................................................

24. Drgania ...................................................................................................................................

25. Bicie poosiowe .......................................................................................................................

26. ŚREDNICA KOMUTATORA / PIERŚCIENIA ............................................................mm

27. Długość użyteczna komutatora / szerokość pierścienia ...................................................mm

28. Liczba działek komutatora ................................................................................................szt. 

29. CZY MIKA JEST WYFREZOWANA? ................................................................................

30. MATERIAŁ KOMUTATORA / PIERŚCIENIA ..................................................................

31. Czy pierścienie mają nacięcia? ..............................................................................................

32. Czy pierścienie są umieszczone między łożyskami, czy na zewnątrz? .................................

33. CZY PIERŚCIENIE SĄ W OBUDOWIE CAŁKOWICIE ZAMKNIĘTEJ? .......................

34. Czy szczotki są podczas normalnej pracy podniesione? ........................................................

35. PRĄD NA JEDEN PIERŚCIEŃ I RODZAJ PRĄDU ........................................................A

36. Temperatura komutatora / pierścieni podczas pracy ..........................................................oC

37. POWIERZCHNIA KOMUTATORA: dobra / wypolerowana / matowa / gładka / zużyta / porysowana / jednostajna / równomierna / plamista. 

Plamy rozłożone regularnie / nieregularnie; kolor opalenia – jasny / średni / ciemny

38. Data ostatniej regeneracji komutatora / pierścieni .................................................................

39. LICZBA SWORZNI SZCZOTKOWYCH NA KOMUTATORZE ................................szt.

40. LICZBA SZCZOTEK NA SWORZNIU .........................................................................szt.

41. LICZBA PIERŚCIENI .....................................................................................................szt.

42. LICZBA SZCZOTEK NA JEDNYM PIERŚCIENIU ....................................................szt..

43. WYMIARY SZCZOTKI (rys. 1 i 2) t....................x a.......................x r.........................mm

44. KĄT NACHYLENIA SZCZOTKI (rys. 4 i 5) .................................................................  o
45. SZCZOTKI DZIELONE ........................................................................................................

46. Czy szczotki na każdym sworzniu są w jednej linii, czy przesunięte i jak?...........................

47. Nacisk na szczotkę ..........................................................................................................daN

48. PRODUCENT I GATUNEK SZCZOTEK DOTYCHCZAS UŻYWANYCH ................................................................................................................................................

49. Średnia twardość szczotek .................................................................................................. h

50. JAKIE ZABURZENIA W PRACY SZCZOTEK (jeżeli były) ZOSTAŁY ZAUWAŻONE

................................................................................................................................................

................................................................................................................................................

